MAX EPO Primer

Dostepne kolory

®
Grunt epoksydowy

2K HS 2:1

MAX EPO Primer to podktad epoksydowy 2K klasy HS o proporcji mieszania 2:1,
opracowany z mysla o trwatym zabezpieczeniu i stabilnym przygotowaniu powierzchni pod
lakierowanie. Dzigki zastosowaniu wysokiej jakosci zywic zapewnia wyjgtkowo skuteczng
ochrone antykorozyjna powierzchni stalowych, a jednocze$nie oferuje bardzo dobra
przyczepno$¢ do rdznych podtozy: stali, stali ocynkowanej, aluminium, laminatow (GFK/
GRP) oraz istniejacych powtok lakierniczych.

Produkt dostepny w rozlaniu o pojemnosci 0,5 litra.

OPAKOWANIE
0,5L 6 szt.
BARDZO DOBRA WEASCIWOSCI KROTKI CZAS OCHRONA WYSOKA
PRZYCZEPNOSG 1ZOLACYJNE SCHNIECIA ANTYKOROZYJNA  TIKSOTROPOWOSC
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Powierzchnig odttuszczamy

CP 015. Podkfad naktadamy na
powtoki rozszlifowane P180-P240.
Moze by¢ naktadany bezposrednio
na goty metal
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PROPORCJE MIESZANIA
2:1
100 czesci MAX EPO Primer

50 czes$éi utwardzacza MAX EPO
Hardener

USTAWIENIA PISTOLETU

Dysza 1,6-1,8 mm; cisnienie
robocze: HVLP/RP 1,8-2,0 bara
Metoda ,mokro w mokro” :

rozmiar dyszy HVLP/RP 1,3-1,4 mm,
cisnienie robocze: 1,8-2,0 bara

APLIKACJA

2 petne warstwy (budowanie powtfoki)
1 peina warstwa

CZAS ODPAROWANIA
PO APLIKACJI

W temp. 20°C i wilg. wzglednej
65%: 5-10 min po natozengj
pierwszej warstwie. Odparowanie
trwa do momentu uzyskania
matowej powierzchni

SUSZENIE

Czas schnigcia w temp. 20°C
i wilgotnosci wzglednej 65%:
- pylosucho$é: 10 min (2 warstwy)
- do szlifowania: 2-2,5 godz.

(Czas schnigcia w temp. 60°C

i wilgotnosci wzglednej 65%:
- do szlifowania 30 min
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